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УЧЕБНАЯ ПРАКТИКА 
Вид практики: учебная практика. 

Тип учебной практики: практика по получению первичных профессиональных умений и 

навыков, в том числе первичных умений и навыков научно-исследовательской деятельности. 

Способ проведения учебной практики: стационарная, выездная. 

Форма проведения учебной практики: дискретно. 

Объём учебной практики: 3 зачѐтные единицы, 108 академических часов. 

Продолжительность учебной практики: 2 недели. 

 

№ 

п/п 

Вид 

практики 
Тип практики 

Объѐм 

практики 
Продолжи-

тельность 

практики, кол-во 

недель 

Курс 

о/зо 

Семестр 

о/зо 

Формируемые 

компетенции 

 (код 

компетенции) 
з/ед. 

академ. 

час. 

1 Учебная 

практика 

практика по 

получению 

первичных 

профессиональн

ых умений и 

навыков, в том 

числе первичных 

умений и 

навыков научно-

исследовательск

ой деятельности 

3 108 2 4/4 8/8 

ПК-10, 

ПК-11 

 3 108 2  

 

Целью учебной практики является: 

- закрепление и углубление теоретических знаний полученных при освоении теоретической 

части программы бакалавриата, ознакомление с организационной структурой предприятия, 

техническим оснащением рабочих мест и размещением технологического оборудования, сбор и 

обработка информации для решения профессиональных задач. 

В результате прохождения учебной практики у обучающихся формируются следующие 

профессиональные компетенции: 

 

Код 

компетенции 
Наименование компетенции 

ПК-10 способностью обеспечивать технологичность изделий и оптимальность 

процессов их изготовления, умением контролировать соблюдение 

технологической дисциплины при изготовлении изделий 

ПК-11 способностью проектировать техническое оснащение рабочих мест с 

размещением технологического оборудования, умением осваивать 

вводимое оборудование 

  



ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ  ПРАКТИКА 1 
 

Вид практики: производственная практика. 

Тип практики: практика по получению профессиональных умений и опыта 

профессиональной деятельности. 

Способ проведения производственной практики: стационарная, выездная. 

Форма проведения производственной практики: дискретно. 

Объём производственной практики: 6 зачѐтных единиц, 216 академических часов. 

Продолжительность производственной практики: 4 недели. 
 

№ 

п/п 

Вид 

практики 
Тип практики 

Объѐм 

практики 
Продолжи-

тельность 

практики, кол-во 

недель 

Курс 

о/зо 

Семестр 

о/зо 

Формируемые 

компетенции 

 (код компетенции) з/ед. 
академ. 

час. 

1 Производств

енная 

практика 

практика по 

получению 

профессиональн

ых умений и 

опыта 

профессиональн

ой деятельности 

6 216 4 3/3 6/6 

ПК-10, 

ПК-12 

 

 6 216 4  

 

Целью производственной практики является: 

закрепление и углубление теоретических знаний полученных на лекциях, практической 

подготовке и прохождении лабораторных практикумов, сбор и обработка информации для решения 

профессиональных задач. 

Задачами производственной практики являются: 

производственно-технологическая деятельность: 

обслуживание технологического оборудования для реализации производственных процессов; 

участие в работах по доводке и освоению технологических процессов в ходе подготовки 

производства новой продукции; 

наладка, настройка, регулирование и опытная проверка технологического оборудования и 

программных средств; 

монтаж, наладка, испытания и сдача в эксплуатацию новых образцов изделий, узлов и деталей 

выпускаемой продукции; 

проверка технического состояния и остаточного ресурса технологического оборудования, 

организация профилактических осмотров и текущего ремонта. 
 

В результате прохождения производственной практики у обучающихся формируются 

следующие профессиональные компетенции: 
Код 

компетенции 
Наименование компетенции 

ПК-10 способность обеспечивать технологичность изделий и оптимальность 

процессов их изготовления, умением контролировать соблюдение 

технологической дисциплины при изготовлении изделий 

ПК-12 способность участвовать в работах по доводке и освоению технологических процессов в 

ходе подготовки производства новой продукции, проверять качество монтажа и наладки 

при испытаниях и сдаче в эксплуатацию новых образцов изделий, узлов и деталей 

выпускаемой продукции 

 

  



ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ  ПРАКТИКА 2 

 

Вид практики: производственная практика. 

Тип практики: практика по получению профессиональных умений и опыта 

профессиональной деятельности. 

Способ проведения производственной практики: стационарная, выездная. 

Форма проведения производственной практики: дискретно. 

Объём производственной практики: 3 зачѐтных единицы, 108 академических часов. 

Продолжительность производственной практики: 2 недели. 

 

№ 

п/п 

Вид 

практики 
Тип практики 

Объѐм 

практики 
Продолжи-

тельность 

практики, кол-во 

недель 

Курс 

о/зо 

Семестр 

о/зо 

Формируемые 

компетенции 

 (код компетенции) з/ед. 
академ. 

час. 

1 Производств

енная 

практика 

практика по 

получению 

профессиональн

ых умений и 

опыта 

профессиональн

ой деятельности 

3 108 2 3/3 6/6 

ПК-13 

 

 3 108 2  

 

Целью производственной практики является: 

сбор и обработка информации по вопросам организации процесса наладки технологического 

оборудования низкой сложности для изготовления определенной группы изделий, участие в 

реализации технологического процесса в период наладочных работ. 

В результате прохождения производственной практики у обучающихся формируются 

следующие профессиональные компетенции: 
 
Код 

компетенции 
Наименование компетенции 

ПК-13 умение проверять техническое состояние и остаточный ресурс технологического 

оборудования, организовывать профилактический осмотр и текущий ремонт 

технологических машин и оборудования 

 

  



ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ  ПРАКТИКА 3 

 

Вид практики: производственная практика. 

Тип практики: практика по получению профессиональных умений и опыта 

профессиональной деятельности. 

Способ проведения производственной практики: стационарная, выездная. 

Форма проведения производственной практики: дискретно. 

Объём производственной практики: 6 зачѐтных единиц, 216 академических часов. 

Продолжительность производственной практики: 4 недели. 

 

№ 

п/п 

Вид 

практики 
Тип практики 

Объѐм 

практики 
Продолжи-

тельность 

практики, кол-во 

недель 

Курс Семестр 

Формируемые 

компетенции 

 (код 

компетенции) 
з/ед. 

академ. 

час. 

1 Производств

енная 

практика 

практика по 

получению 

профессиональн

ых умений и 

опыта 

профессиональн

ой деятельности. 

 

6 216 4 4/4 8/8-9 

ПК-10, 

ПК-11, 

ПК-12, 

ПК-13 

 

 6 216 4  

 

Целью производственной практики является закрепление и углубление знаний о производстве, 

обслуживании и ремонте бытовой техники, участие в технологическом процессе профильной 

организации. 

В результате прохождения производственной практики у обучающихся формируются 

следующие профессиональные компетенции: 
 

Код 

компетенции 
Наименование компетенции 

ПК-10 способность обеспечивать технологичность изделий и оптимальность 

процессов их изготовления, умением контролировать соблюдение 

технологической дисциплины при изготовлении изделий 

ПК-11 способностью проектировать техническое оснащение рабочих мест с 

размещением технологического оборудования, умением осваивать вводимое 

оборудование 

ПК-12 способность участвовать в работах по доводке и освоению технологических процессов в 

ходе подготовки производства новой продукции, проверять качество монтажа и наладки 

при испытаниях и сдаче в эксплуатацию новых образцов изделий, узлов и деталей 

выпускаемой продукции 

ПК-13 умение проверять техническое состояние и остаточный ресурс технологического 

оборудования, организовывать профилактический осмотр и текущий ремонт 

технологических машин и оборудования 

 

 

 

  



ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ (ПРЕДДИПЛОМНАЯ) ПРАКТИКИ 
Вид практики: производственная практика. 

Тип практики: преддипломная практика (проводится для выполнения выпускной 

квалификационной работы и является обязательной). 

Способ проведения производственной (преддипломной) практики: 

стационарная 

выездная. 

Форма проведения производственной (преддипломной) практики: дискретно 

Объём производственной (преддипломной) практики: 6 зачѐтных единиц, 216 

академических часов. 

Продолжительность производственной (преддипломной) практики: 4 недели. 

 

№ 

п/п 

Вид 

практики 
Тип практики 

Объѐм 

практики Продолжи-

тельность 

практики, 

кол-во 

недель 

Курс 
Семест

р 

Формируемые компетенции 

з/ед. 
академ. 

час. 

ОК  

(код 

комп

етенц

ии) 

ОПК 

(код 

компетенц

ии) 

ПК 

(код 

компетенц

ии) 

1 Производств

енная 

практика 

преддипломная 

практика 

(проводится для 

выполнения 

выпускной 

квалификационн

ой работы) 

6 216 4 4/5 8/9 

- - ПК-14, 

ПК-15, 

ПК-16, 

ПКВ-1, 

ПКВ-2, 

ПКВ-3 

 

 6 216 4  

 
Целью производственной (преддипломной) практики является закрепление и углубление 

знаний о производстве, обслуживании и ремонте бытовой техники, участие в технологическом 

процессе профильной организации, сбор необходимых данных для выполнения выпускной 

квалификационной работы. 

В результате прохождения практики у обучающегося формируются следующие 

компетенции: 

 

Код 

компетенции 
Наименование компетенции 

ПК-14 

умение проводить мероприятия по профилактике производственного 

травматизма и профессиональных заболеваний, контролировать соблюдение 

экологической безопасности проводимых работ 

ПК-15 умение выбирать основные и вспомогательные материалы, способы 

реализации технологических процессов, применять прогрессивные методы 

эксплуатации технологического оборудования при изготовлении 

технологических машин 

ПК-16 умение применять методы стандартных испытаний по определению физико-

механических свойств и технологических показателей используемых материалов и 

готовых изделий 

ПКВ-1 способность использовать умения подготавливать исходные данные для выбора и 

обоснования научно-технических и организационных решений на основе 

математических расчетов 

ПКВ-2 способность к системному изучению научно-технической информации отечественного и 

зарубежного  опыта по бытовым машинам и приборам 

ПКВ-3 способность использовать основные методы, способы и средства получения, хранения и 

переработки информации посредством  информационных технологий 

 
 


